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Erfahrung und Produktvielfalt, mit der Sie rechnen konnen

Die hebro®chemie mit Sitz in Monchengladbach ist ein

Garant fur chemische Spezialprodukte in bester Qualitat.

Das 1976 gegrindete Unternehmen bietet heute ein

vielfaltiges Angebot innovativer, hochwirksamer Premium-

erzeugnisse — fur die Industrie, das Handwerk, den Dienst-

leistungssektor und fur offentliche Einrichtungen.

Diese Erzeugnisse erhohen die Effizienz im Arbeitsalltag.

Sie erhalten die Gesundheit und schonen nattrliche

Ressourcen.

Vorreiter im Wettbewerb

Alle Entwicklungsbemihungen
der hebro®chemie sind in einem
zentralen Anspruch verankert: das
Wohlergehen von Menschen und
der Umwelt.

Ausgehend vom deutschen Hauptsitz
in Monchengladbach werden qualita-
tiv hochwertige Produkte entwickelt
und angeboten, welche die Effizienz
und Okonomie im Kundenalltag
steigern.

Mit ihren traditionellen Wurzeln ist
die hebro®chemie heute ein Teil der
Chemetall GmbH mit Sitz in Frank-
furt am Main. Die Chemetall GmbH
gehort zur globalen Geschéftseinheit
Oberflachenbehandlung des Unter-
nehmensbereichs BASF Coatings.

Dank eines positiven Kunden-Feed-
backs konnte das Unternehmen
kontinuierlich und nachhaltig wach-
sen. Produkte der hebro®chemie sind
heute sehr gut im Markt der Spezial-
chemikalien vertreten.

Maximale Kundenorientierung
Das breite hebro®chemie-Angebot
richtet sich an die Industrie,
offentliche Einrichtungen und an
den Dienstleistungssektor.

Das Unternehmen hebro®chemie ist
in der Lage, Kundenbedurfnisse zu
erkennen und immer daran interes-
siert, partnerschaftlich Loésungen zu
generieren.

Um Kundenanforderungen gerecht
zu werden, nimmt die hebro®chemie
alle Herausforderungen zur laufenden
Weiterentwicklung von Produkten,
Prozessen und Dienstleistungen an.

Es ist sowohl der Anspruch als auch
ein Versprechen der hebro®chemie,
zuverlassige Losungen und Qualitats-
produkte fir Mensch und Umwelt zu
entwickeln und anzubieten.

Lassen Sie sich begeistern.

Von praxisgerechten Losungs-
vorschldgen fiir vielfaltige Anwen-
dungen in der Oberflachentechnik,
die hebro®chemie als kompe-
tenten Marktpartner ausweisen.
Von anwenderfreundlichen und
zugleich umweltgerechten Spe-
zialchemikalien. Und von einer
Produktqualitat, mit der Sie lhre
Prozesse und Verfahren optimie-
ren kéonnen.

Informieren Sie sich liber unser
umfangreiches Leistungsspektrum
auf den Seiten unserer Internet-
Prasenz:

www.hebro-chemie.de
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Wir haben verstanden — Sie konnen profitieren
Oberflachentechnik ist unsere Passion

Die Grundidee der Oberflachentechnik entspricht dem

Prinzip der Funktionstrennung zwischen dem Volumen

eines Bauteiles oder eines Werkzeuges bzw. seiner Ober-

flache. Das Volumen erfullt normalerweise eine Primar-

funktion, beispielsweise als Zahnrad. Die Oberflache

kann mithilfe gezielter Verfahren der Oberflachentechnik

(Surface Treatment) auf ein bestimmtes Anforderungsprofil

hin optimiert werden und so vielfaltige Funktionen erfullen.

Da ein moderner Werkstoff allein kaum noch die an ihn

gestellten Anforderungen vollumfanglich erfullen kann,

stellt die spezifische Optimierung von Oberflachen einen

grof3en Fortschritt dar.

Haufig handelt es sich bei den Ver-
fahren der Oberflachentechnik um
Mischformen, z.B. Strahlen ist spa-
nend, verformend und verfestigend.
Daruber hinaus werden Verfahren der
Oberflachenbearbeitung oder Ober-
flachenbehandlung manchmal eben-
falls zur Oberflachentechnik gezahlt,
z.B. das einfache Gleitschleifen.
Haufig vorkommende chemische
Verfahren sind das Reinigen, Entfet-
ten, Beizen und Enteloxieren.

Ganz gleich, welche Oberflachen-
technik Sie einsetzen — das Unter-
nehmen hebro®chemie bietet lhnen
das notige Know How und eine breite
Palette an bewahrten Spezialchemi-
kalien, damit Ihr Tagesgeschaft noch
erfolgreicher verlauft.

Am Anfang unserer Zusammenarbeit
steht die griindliche Beratung. Hierzu
zahlt die vollstandige Analyse des
Ist-Zustandes sowie die Evaluierung
moglicher Optimierungspotentiale.
Gemeinsam mit Ihnen erfassen die
Anwendungsexperten von
hebro®chemie alle vor- und nachge-
schalteten Bearbeitungsprozesse und
legen die Zielparameter fest.

So konnen wir aus elf Produktkate-
gorien, individuell abgestimmt auf
Ilhre Bedurfnisse, das ideale Produkt-
system auswahlen.

Besonders vorteilhaft: Unser tech-
nischer Service untersttitzt Sie vor
Ort bei der Inbetriebnahme, Einstel-
lung und Optimierung der gewlinsch-
ten Prozesse.

AuRerdem schulen wir Ihre Mitarbei-
ter, um stets Arbeitsergebnisse auf
hochstem Niveau sicherzu-

stellen.

Das hebro®Produktprogramm
fur die besonderen Anforderungen
in der Oberflachentechnik Gberzeugt
mit diesen Vorteilen:

I Oberflaichenchemie mit hoher
Umweltvertraglichkeit

[ Bereitstellung erprobter Spitzen-

qualitat mit einem attraktiven
Preis-Wert-Verhaltnis

I Gezielte Einsetzbarkeit durch
perfekte Systemlosungen

@ Hochste Wirksamkeit im
Rahmen der jeweiligen An-
wendung

I Einfache und prazise Dosier-
barkeit

@ Hochwirtschaftlicher Produkt-
einsatz durch geringe Dosier-
mengen

@ Maximale Funktion bei zugleich
hoher Betriebssicherheit

[ Zeitgemalle Entsorgung
der Produktriickstande

[ Beratungssupport rund um die
Produktanwendung

hebro®chemie — so werden Oberflachen zu perfekten Oberflachen
Unsere elf Produktkategorien in der Ubersicht

Reinigung

Beizen

Eisenphosphatierung
Multimetall-Vorbehandis
Manganphosphatierung
Zinkphosphatierung
| Oxsilan®Technologie
.-;6- -. ] ¢
Aluminium-Finishing
Passivierung

Gleitschleifen

Entlackung
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Reinigung

hebro®chemie bietet Ihnen ein umfassendes Portfolio
an hocheffizienten und umweltfreundlichen Reinigungs-
produkten fur verschiedenste Marktanforderungen.
Schliel3lich sind saubere Oberflachen eine Grundvoraus-
setzung fur eine hochwertige Oberflachenqualitat.

Die Qualitat der Reinigung wirkt sich direkt auf die
Qualitat der Endprodukte aus. Es kann sich hierbei um
die Reinigung zwischen Bearbeitungsschritten, die Ent-
fettung vor einer Konversionsbeschichtung oder auch

um die Endreinigung handeln.

lhre Produkt-Pluspunkte:

B Hohe Wirtschaftlichkeit durch
geringe Produktkonzentrationen

B Messbare Verldngerung
der Standzeiten

B Sowohl Niedrigtemperatur-
als auch Multimetall-Reiniger
erhaltlich

B Hohe Umweltvertraglichkeit
durch kennzeichnungsarme
bzw. -freie Produktalternativen

~ Zielsetzung:

Wissenswert:

flir chemische Oberflachenbehandlung
und Verzinken

B Schutz vor Fleckenbildung

B Verbesserung der Glanzeigenschaften
mattieren oder aufhellen
B Eignung fir Lackauftrag und Bonding

B Optimale Vorbereitung von Lackier-
oder Klebeprozessen

M Erreichen einer gleichmaRig hohen Reaktivitat

(wichtig in der Getrankedosen-Industrie)

(z.B. fur Anwendung auf polierten Alu-Radern),

Neben den qualitativen Anforderungen werden wirtschaft-
licherund okologische Aspekte immer wichtiger. Aus
dieser Tatsache kann beispielsweise eine automatische
Verfahrenssteuerung folgen oder die Schaffung von
Moglichkeiten fir eine effizientere und kostengunstigere
Badpflege, beispielsweise durch Verlangerung der Bad-
standzeit und Umristung auf eine abwasserfreie Anlage
mit einem Verdampfer oder einem statischen Abscheider
fur emulsionsspaltende Reinigersysteme.

Ubersicht der Prozessschritte:

Reinigung Weitere Arbeits-

prozesse

Spilung

Reinigungs-Produkte
Gardoclean®Serie

Akalische Reiniger fir die Spritz- und
Tauchanwendung zur Entfernung von
Kihlschmierstoffen und Ruckstanden
von Schleifmitteln sowie Polier-
pasten. Gardoclean® ist fur die
Reinigung von Stahl, verzinkten
Stahloberflachen und Aluminium
ideal geeignet.

Gardoprep®Serie
(Niedrigtemperaturreiniger)
Neutralreiniger fir die Kunststoff-
reinigung (Powerwash).
Gardoprep® kann bei Raum-
temperatur benutzt werden (20 °C).

'
Zwischen-
reinigung

Spillung

hebro®clean Serie

Spritz- und Tauchreiniger fur vielfal-
tige Materialien, unter anderem Bunt-
metalle. Entfernt effizient Ziehole,
Ziehfette, verharzte Ole, Fette, Kihl-
schmierstoffriickstande und Partikel-
schmutz. Lasst sich ruckstands- und
fleckenfrei absptlen.

' '
\Weitere Arbeits-,
prozesse

VE-Wasser
Spulung

Endreinigung Spulung

hebro®lan Serie

Reiniger fir Stahlwerkstoffe mit
schwersten Verunreinigungen durch
beispielsweise Lagerfett, einge-
brannte Ole oder Riickstande aus
der Massivumformung.
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Das Beizen ist ein verbreitetes chemisches oder elektro-
chemisches Verfahren der Oberflachentechnik, mittels
dessen die Oberflacheneigenschaften von Werkstoffen
gezielt beeinflusst werden konnen. Verschmutzungen
und Ruckstande wie beispielsweise Zunder und Rost
werden grundlich beseitigt. Daruber hinaus konnen
Laserkanten mithilfe von Beizen entgratet und Schweil3-
ruckstande entfernt werden. Durch diese Eigenschaften
schaffen Beizen ideale Voraussetzungen fur den rei-

bungslosen Ablauf nachfolgender Bearbeitungsprozesse.

Mit den Beizen bietet die hebro®chemie hochwirksame
Produkte fur die effiziente und schonende Reinigung
von Metalloberflachen. Eine breite Produktpalette auf
Basis umweltfreundlicher Verfahren steht Ihnen ebenso

zur Verfugung, wie Produkte fur traditionelle Verfahren.

- [ Zielsetzung:

Wissenswert:

M Oxidlosung und effiziente Reinigung

M Metallisch blanke Oberflachen

B Entgratung und Beseitigung von Schweil3riickstanden

M Optimale Vorbereitung nachgelagerter Bearbeitungs-
prozesse

M Minimaler Abbau von Grundmaterial

Beizmittel dringen durch die Oxidschicht und I6sen
den darunter befindlichen Werkstoff an. Die so geloste
Oxidschicht verliert die Verbindung zum Metall.

Fir maximale Wirksamkeit muss der Beizprozess
zeitlich exakt auf das jeweilige Produkt und den
entsprechenden Werkstoff abgestimmt werden.
Chemische Reaktionen konnen auRerdem Uber die
Steuerung der Temperatur beeinflusst werden.

lhre Produkt-Pluspunkte:

M Gute Wirtschaftlichkeit durch
niedrigen Verbrauch und hohe
Standzeiten

B Anlagenschonende und umwelt-
vertragliche Inhaltsstoffe

B Kombianwendung als Beiz-
entfettung moglich

Ubersicht der Prozessschritte:

Reinigung Spulung | Spulung Il

Beiz-Produkte
Gardacid®Serie

Umweltfreundliche Neutralbeizen
werden zur Entfernung von Oxid-
schichten und Zunderschichten
eingesetzt. Inhibierte Beizkonzentrate
auf Basis von Phosphor- oder Schwe-
felsdure dienen zur Abreinigung von
Verkrustungen, zum Entrosten und
Entzundern.

Spulung Il Spilung IV Weitere Prozess-

schritte
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Eisenphosphatierung

H

Die Phosphatierung ist das alteste und am weitesten
verbreitete Verfahren der Oberflachentechnik.

Esdient in erster Linie der Verbesserung des Korrosions-
schutzes und zusatzlich der Erhohung der Lackhaftung.
Bei diesem Verfahren wird durch chemische Reaktionen
von metallischen Oberflachen mit wassrigen Phosphat-
Losungen ein Haftgrund fur nachfolgende Lackierungen
gebildet.

Die Eisenphosphatierung wird haufig bei Stahl an-
gewendet. Sie kann aber auch fur verzinkte Stahle oder
Aluminiumoberflachen eingesetzt werden.

Die hebro®chemie Uberzeugt in diesem Bereich mit

perfekt abgestimmten Produkten fur beste Resultate.

| AlE

lhre Produkt-Pluspunkte:

H Hochwertige und gleichmaRige
Schichtausbildung

B Kombinierbar mit passenden
Reinigungssystemen zu Ent-
fettungs- und Phosphatierungs-
verfahren

B Multimetallfahige Phosphatie-
rungsverfahren — auch auf Zink
und Aluminium oder alternativ
als Niedrigtemperatur-Verfahren
applizierbar

Wissenswert:

Bei der Eisenphosphatierung erfolgt zunachst ein
Beizangriff auf den Grundwerkstoff, bei dem Metall-
kationen unter Wasserstoffentwicklung in Losung gehen.
Folglich wird die nattirliche Oxidschicht auf dem Metall
entfernt. Die Schichtdicken reichen von einigen hundert
Nanometern bei der Eisenphosphatierung bis hin zu meh-
reren Mikrometern.

Zielsetzung:
Optimale Lackhaftung

B Wirksamer Korrosionsschutz
B Verbesserung der Schmiereigenschaften

B Verbesserung von Eigenlaufeigenschaften
beweglicher Teile

Ubersicht der Prozessschritte:

Reinigung Spulung | Spulung Il Phosphatierung Spulung Il VE-Wasser

Spulung

Passivierung

Variante 1

Entfettung/ Spulung VE-Wasser
Phosphatierung Spilung

Variante 2
Eisenphosphatierungs-Produkte

hebro®bond Serie Gardobond® A Serie

hebro®phos Serie
(Niedrigtemperatur-Phosphatierung)
Kombinationsprodukt zur Entfettung Kombinierte Reinigungs- und Eisen-
und Phosphatierung von Stahl- und phosphatierlosung zum gleichzeitigen  phosphatierlosung zum gleichzeitigen
Eisenwerkstoffen in Kreislaufspritzan-  Reinigen und Phosphatieren von Reinigen und Phosphatieren von
lagen und im Hochdruckverfahren. Eisen-, Aluminium-, Zinkwerkstoffen
und zur wassrigen Reinigung von

Kunststoffen.

Kombinierte Reinigungs- und Eisen-

Eisenwerkstoffen. Fertigungsteile
aus Aluminium- und Zinkwerkstoffen
konnen mit diesem Verfahren gerei-
nigt und die Oberflachen schwach
mattiert werden.
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Insbesondere die Automobilindustrie setzt vermehrt

aufeinen Mix von Metallsubstraten — auf3er Aluminium-
sind.dies haufig Zink-Magnesium-Werkstoffe.

Neben den Multimetall-Kombinationen sind die stetig
strenger werdenden Umweltauflagen und ein steigender
Kostendruck bei gleichzeitiger Erfullung anspruchsvolls-
ter Qualitatsstandards anwender- und marktrelevante
Fakten.

Fur die hebro®chemie stellt diese Entwicklung eine
besondere Herausforderung dar. Wir bieten wirksame
Losungen, welche die Vorteile der jahrelang erprobten
Zinkphosphatierung bieten und daruber hinaus den

neuen Marktanforderungen gerecht werden.

lhre Produkt-Pluspunkte:

M Verbessert die Qualitat
bei kurzen Linien
(2-Stufen Prozess)

M Erreicht die Qualitat
einer Eisenphosphatierung
plus Passivierung
(mindestens 3-Stufen Prozess)

M Frei von Phosphaten, Nickel
Chrom und VOC

B Multimetallfahiges Verfahren

~ Zielsetzung:

Wissenswert:

M Schaffung einer umweltvertraglichen Alternative
zu traditionellen Verfahren wie beipielsweise
der Eisenphosphatierung

M Erflllung von Spezifikationen hoherer Industrie-
standards

W Steigerung der Produktionsleistung durch einen
modularen Aufbau der Vorbehandlungstechnologie

M Qualitats- und Effizienzsteigerung

Multimetall- Spilung VE-Wasser
Behandlung Spulung

Das Produkt erfullt alle Anforde-
rungen einer leicht anwendbaren,
umweltvertraglichen und multimetall-
fahigen Technologie. Abhangig von
individuellen Kundenanforderungen
und Umweltauflagen konnen fir
jeden Prozessschritt geeignete und
aufeinander abgestimmte Komponen-
ten aus dem Systembaukasten zu-
sammengestellt werden. Im Vergleich
zur Eisenphosphatierung ist eine
deutlich geringere Produktkonzentra-
tion notig. Es entsteht nahezu kein
Schlamm, wodurch die Prozesskos-
ten gesenkt werden konnen.

Das Multimetall-Vorbehandlungssystem ist als Alternative
zur Eisenphosphatierung mit zusatzlicher Passivierung
oder einer Zinkphosphatierung mit mittleren Qualitats-
anforderungen zu empfehlen.

Es kann vor allem in marktiblichen Farbsystemen ein-
gesetzt werden und eignet sich sowohl fur Pulverlacke,
wie Polyester, Epoxy und gemischte Systeme als auch fur
Flussiglacke, wie beispielsweise Einschicht-Nasslacke.
Darliber hinaus stehen Verfahren zur Verfligung, die mit
kathodischen oder anodischen Tauchlacken kompatibel
sind.
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~ Zielsetzung: Wissenswert:
M Erzeugung einer Konversionsbeschichtung Die Manganphosphatierung ist das bevorzugte Verfahren
fur Produkte, die standiger Gleitreibung ausgesetzt sind —
B Reduzierung von Verschleif3 infolge von Reibung insbesondere, um die Einlaufbedingungen von Motoren
und Maschinen zu verbessern.
B Dauerhafter Blank-Korrosionsschutz Der Grund dafiir liegt in der vergleichsweise hohen

VerschleiRfestigkeit der Oberflachen, denn Mangan-
phosphatbeschichtungen haften starker am Metall-
substrat als Zinkphosphatschichten.

hebro®chemie versteht die besonderen Anforderungen

lhre Produkt-Pluspunkte:

an eine Manganphosphatierung. Durch Tauchen niedri
ganp P g g M Hochqualitative, feinkristalline ' — — ' — — ' ' —
legierter Eisensubstrate in sauren Losungen wird durch Schichtausbildung
. . - - . Reini Spdl | Spul Il Bei Spdl 11 Spul \Y) Aktivi M - Spil \Y
die chemische Reaktion mit dem Grundmetall eine fest SINGERY PHIERG PG St PHIERS PHERG g el T

M Exzellente Gleiteigenschaften
mit der Oberflache verbundene, feinkristalline Mangan- mit geringen Reibwerten

Phosphatschicht erzeugt. y d
B Reduzierter Verschlei3

an Bauteilen VE-Wasser Passivierung
Spulung

Unser rein chemisches Gardobond®Verfahren ermoglicht , . J
B Geringere Gerauschentwick-

auch die Beschichtung von Bohrungen und Innen- lung bei Getrieben

bereichen. Folglich werden Reibwerte verringert und TN

Gleiteigenschaften verbessert. Die Phosphatschicht eigenschaften
uberzeugt durch ein gutes Saugvermogen und hat B UStbossirun alhaRinis el on- Edfstehen biSordaE T Bliivorformig AR e Gk Evie.
hervorragende Bindungseigenschaften von Ol. schaften schonende und nickelfreie rende Vorspiilmittel fiir Metallober-
L . . 3 Phosphatierverfahren mit breitem flachen vor dem Phosphatieren mit
Deshalb verbessern sich bei kontinuierlicher Beodlung Anwendlingsspektrum zlir Verfil Manganphospihtiorung S
der Werkstoffe sowohl deren Gleiteigenschaften als HRER s Prozessenlammien Durch die Aktivierung der Ober-
b f " . optimal abgestimmte, einkomponen-  flzchen wird, insbesondere auf alka-
auch die Korrosionsbestandigkeit. tige Vorspulmittel zum Einsatz, um lisch entfetteten, beziehungsweise in
homogene Schichten auf Stahlober- Sauren gebeizten Fertigungsteilen,
flachen zu generieren. die Ausbildung kristalliner Mangan-

phosphatschichten ermaoglicht.



hebro®chemie/Spezialprodukte fiir industrielle Anwendungen im Bereich Oberflaichentechnik

Zinkphosphatierung

Die Zinkphosphatierung ist ein bewahrtes, schicht-
bildendes Passivierungsverfahren. Durch die Aktivierung
der-Oberflachen wird die Ausbildung feinkristalliner
Zinkphosphatschichten ermoglicht — insbesondere auf
alkalisch entfetteten, beziehungsweise in Sauren ge-
beizten Fertigungsteilen. Die Zinkphosphatierung uber-
zieht eine metallische Oberflache gewissermal3en mit
einem ,,schlechten” Leiter, dem unloslichem Metallphos-
phat-Niederschlag. Dieser wirkt als Isolierschicht und
bremst elektrochemische Vorgange, die fur die Korrosion

des Metalls verantwortlich sind.

Vertrauen Sie auf die bewarten Zinkphosphatierungs-
Produkte von hebro®chemie. Neben etablierten Erzeug-
nissen stehen lhnen alternativ nickelfreie Varianten zur

Verfugung.

lhre Produkt-Pluspunkte:

H Exzellente Lackhaftung
und dauerhafter Korrosions-
schutz

M Optimaler Haftgrund
durch feinkristalline Struktur

B Herausragende Schichteigen-
schaften fiir optimale Nach-
behandlungsresultate

Wissenswert:

Bei der Zinkphosphatierung steht der Korrosionsschutz im
Vordergrund, welcher durch den enthaltenen Zink-

anteil erhoht wird. Auferdem eignen sich die zwischen
den Kristallen vorhandenen Poren ausgezeichnet zur
verstarkten Aufnahme diverser Korrosionsschutzole.
Zinkphosphat ist aber auch als Gleitschicht geeignet.
Speziell bei der spanlosen Umformung wird bevorzugt
Zinkphosphat verwendet, weil im Rahmen des Verfahrens
Alkaliseifen eingesetzt werden konnen, die zusammen mit
dem Zinkphosphat reibungssenkende Zinkseifen bilden.
Die Schicht ist hell- bis mittelgrau und matt. Sie wachst
grob- bis feinkristallin auf und Iasst sich auch bei geringen
Schichtdicken von wenigen Mikrometern gut kontrollie-
ren. Normalerweise liegen die Schichtdicken im Bereich
von 3 bis 10 pym.

- [ Zielsetzung:
M Verbesserung des Korrosionsschutzes
und der Lackhaftung

B Wirksame Gleitbeschichtung
fur die Metallumformung

Ubersicht der Prozessschritte:

Reinigung | Spulung | Spulung Il Aktivierung Zink- Spulung Il VE-Wasser Passivierung

Phosphatierung Spulung

Zinkphosphatierungs-Produkte

Gardobond® R Serie Gardobond® Z Serie Gardolene® V Serie

Nickel- und nitritfreies Vorbehand-

lungmittel fur Eisen- und verzinkte
Eisenwerkstoffe — perfekt vor dem
konventionellen Lackieren, der
Elektro-Tauchlackierung oder vor
der KTL-Lackierung.

Vorbehandlungmittel (Ansatzlosung)
fur Eisenwerkstoffe vor dem Kaltum-
formen sowie zur Verbesserung des

Rostschutzes.

Pulverformige oder flussige, aktivie-
rende Vorspulmittel fur Metallober-
flachen vor dem Phosphatieren mit
Zinkphosphatierungsverfahren.
Durch die Aktivierung der Ober-
flachen wird, insbesondere auf alka-
lisch entfetteten, beziehungsweise in
Sauren gebeizten Fertigungsteilen,
die Ausbildung feinkristalliner Zink-
phosphatschichten ermaoglicht.
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Oxsilan®Technologie

[aYe!
| |
B+ 1] Ni
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Boron Phosphorus Nickel

Scharfere Umweltgesetze sowie ein zunehmender

Metall-Mix fuhren traditionelle Phosphatierverfahren

immer haufiger an ihre Grenzen. Deshalb bietet Ihnen

hebro®chemie mit den Oxsilan®Verfahren eine umwelt-

freundliche und multimetallfahige Dunnschichttechno-

logie. Das innovative Verfahren wird inzwischen

in der Hausgerateindustrie ebenso eingesetzt wie bei

der Vorbehandlung von Automobilkarosserien.

Soviel ist sicher:

Mit der bewahrten Dunn-
schicht-Technologie
Oxsilan® erganzt eine aus-
gereifte Alternative das
hebro®Produktportfolio,

die in punkto Technolo-
gie und Wirtschaftlichkeit
Malstabe setzt.

- [ Zielsetzung:

Wissenswert:

M Hohere Produktivitdt durch Reduktion
von Prozessschritten

B Prozesssicherheit bei Raumtemperatur

M Signifikante Kosteneinsparungen

Den Grundstoff der Oxsilan®-Technologie bilden Silane,
die sich'durch Hydrolyse zu Polysiloxanen verbinden.

Im Beschichtungsprozess reagieren die Silanolgruppen
beispielsweise mit den Metallhydroxiden auf der Metall-
oberflache, die dort chemisch gebunden werden. Durch
Warmebehandlung oder eine nachfolgende kathodische
Tauchlackierung (KTL) vernetzen die Polysiloxane und
wachsen zu einer dinnen Schicht heran. Schichtdicken
von nur etwa 100 nm reichen bereits aus, um einen ver-
gleichbaren Korrosionsschutz wie mit den rund zehn Mal
starkeren Zinkphopshatschichten zu erreichen. Das redu-
ziert den Materialeinsatz, verkirzt die Vorbehandlungs-
zeiten und erhoht die Produktivitat: Steigerungen zwi-
schen 30 und 65 % konnten in der Praxis erzielt werden.

lhre Produkt-Pluspunkte:

H Niedrigere Prozesskosten

B Vollstandig metallfreier Prozess

H Multimetallfahigkeit

H Exzellente Produktqualitat

B Einfache Prozessumstellung

M Frei von Phosphat und Schwer-
metall, dadurch einfache
Abwasserbehandlung

B Geringere Risiken fiir Sicher-
heit, Gesundheit und Umwelt

durch ausgewiesene Vertrag-
lichkeit

Ubersicht der Prozessschritte:

Reinigung Spulung | Spulung Il
Variante 1

Beizentfettung Spllung | VE-Wasser
Spulung |
Variante 2

Oxsilan®-Produkte

Oxsilan®

Ein umweltfreundlicher, weil voll-
standig schwermetallfreier Prozess,
der signifikante Kosteneinsparungen
durch Anwendbarkeit bei Raum-
temperatur und vereinfachte Abwas-
serbehandlung ermdglicht.

Oxsilan®

-——

Spulung Il VE-Wasser Oxsilan® Spulung IV VE-Wasser
Spulung | Spulung Il

Spulung Il VE-Wasser

Spulung Il
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Fur Thre Aluminium-Vorbehandlungsverfahren hat die

hebro®chemie die geeigneten Premium-Produkte.

Die Starken des Werkstoffs Aluminium liegen in seiner

hohen, mechanischen Festigkeit bei entsprechender

Legierungsbildung und Warmebehandlung.

Herausragend sind das vergleichsweise geringe spe-

zifische Gewicht, die Korrosionsbestandigkeit nach

entsprechender Vorbe-
handlung, das hohe Refle-

xionsvermogen, die gute

thermische und elektrische
Leitfahigkeit, die magne-
tische Neutralitat und die
besonders hohe Kaltform-
barkeit.

lhre Produkt-Pluspunkte:
B Wahlweise erhiltlich fiir
herkommliche Tauchverfahren

oder umweltfreundliche Passi-
vierungsprozesse im Spriihver-
fahren

H Erprobte Oberflaichenchemie
mit hoher Umweltvertraglichkeit

M Flexible Einsetzbarkeit durch
hochwertige Oberflachenver-
edelung

B Einfache und prazise Dosierbar-
keit

B Hochwirtschaftlicher Produkt-
einsatz durch geringe Dosier-
mengen

B Maximale Funktion bei zugleich
hoher Betriebssicherheit

B ZeitgemiafRe Entsorgung
der Produktriickstande

~ Zielsetzung:

Wissenswert:

M Erzeugung perfekter Oberflachen
vor der Lackierung

M Erflllung von Qualitatsanforderungen der Aluminium-
finishing-Industrie, wie GSB und Qualicoat

M Attraktives Preis-Wert-Verhaltnis

B Hochste Wirksamkeit im Rahmen
der jeweiligen Anwendung

Reinigung Spulung | Spulung Il

Beizentfettung Spilung

VE-Wasser
Spilung

Konversions-
Produkte

VE-Wasser
Spulung | Produkte Spulung Il

Aluminium kann auf verschiedene Weise industriell be-
arbeitet werden. Die Anmutung und Beschaffenheit der
Oberflache wird maRgeblich durch die individuelle
Bearbeitungsmethode beeinflusst. Dabei handelt es sich
meistens um diverse Varianten des Schleifens, Polierens,
Birstens und Strahlens oder verschiedener chemischer
Verfahren. Bei der Vorbehandlung vor organischen End-
beschichtungen wird der Korrosionsschutz und die Lack-
haftung durch sogenannte Konversionsschichten erzeugt.
Konversionsschichten bilden eine sehr gute Haftschicht
fur nachfolgende Beschichtungen, und steigern signifi-
kant die Korrosionsbestandigkeit des Aluminiumwerk-
stoffes im Vergleich zu unbehandelten Oberflachen.
AuRRerdem weisen Konversionsschichten einen sehr
geringen elektrischen Widerstand auf.

Konversions- Spulung Il VE-Wasser

Reiniger speziell fur die Vorbehand-
lung von Aluminium. Die Produkte
sind im Spritzen und Tauchen appli-
zierbar. Die sauren Reiniger sind frei
von Flusssaure und zeichnen sich
daher durch einen besseren Arbeits-
schutz und eine geringe Anlagen-
korrosion aus. Die Produkte sind
auch als 1K-Beizentfettung kombi-
nierbar.

Effektive Beizverfahren, die insbe-
sondere durch ihre Wirtschaftlichkeit
gekennzeichnet sind.

Die Produkte sind frei von Flusssaure
und enthalten Inhibitoren, zur Verbes-
serung des Anlagenschutzes.

Der hohe Arbeitsschutz, die geringe
Anlagenkorrosion und die hohe Wert-
schopfung zeichnen diese Produkte
besonders aus.

Produkte zur Erzeugung hochwertiger
Konversionsschichten auf Aluminium
sind im Rinse- oder No-Rinse-Verfah-
ren anwendbar. Diese multimetallfa-
higen Produkte sind fiir das Tauchen,
Spritzen und Fluten verwendbar.

Sie sind chrom(VI)-frei und bieten je
nach Applikation neben guten Eigen-
schaften unter Lack auch einen guten
Blankkorrosionsschutz.
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Passivierung
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Erganzt wird das umfangreiche Produktportfolio der
hebro®chemie durch Erzeugnisse fur die Passivierung.
In"der Oberflachentechnik ist damit gezielte Erzeugung
einer nichtmetallischen Schutzschicht auf einem metal-
lischen Werkstoff gemeint, um die Sauerstoffkorrosion
des Grundwerkstoffes zu verhindern oder stark zu ver-

langsamen.

Es wird zwischen olhaltigen und wassrigen Passivie-
rungen unterschieden. Olhaltige Passivierungen wer-
den sowohl auf unbehandelten als auch phosphatierten
Metallsubstraten eingesetzt, um den Korrosionsschutz
zu verbessern. Daruber hinaus werden olhaltige Passivie-
rungen verwendet, um Drehmoment und Zugspannung
einzustellen.

Wassrige Passivierungen hingegen werden zusatzlich zur
Phosphatierung aufgetragen und dienen ausschlief3lich
dem Korrosionsschutz und verbesserter Haftungseigen-

schaften vor dem Lackieren.

~Zielsetzung:

Wissenswert:

M Wirksamer Korrosionsschutz

B Schaffung eines exzellenten Haftgrunds,
beispielsweise flir eine nachfolgende Lackierung

M Erhaltung der Oberflachenoptik,
beispielsweise Glanz oder Farbton

Wird blankes Metall der Luft oder einer anderen korro-
siven-Umgebung ausgesetzt, dann hangt es zunachst von
der chemischen Beschaffenheit des Metalls ab, ob

es zur Korrosion kommt oder nicht. Wahrend beispiels-
weise Gold und Platin durch ihre Eigenschaft als Edel-
metalle maximal vor Korrosion geschutzt sind, haben die
unedleren Metalle wie Eisen, Zink und Aluminium eine
grundsatzliche Korrosionsneigung. Ob und wie schnell es
tatsachlich dazu kommt, hangt mafRgeblich auch von der
Passivierungsschicht ab.

lhre Produkt-Pluspunkte:

B Wasseremulgierbare Korrosions-
schutzole als Emulsionsreiniger
fiir Fertigungsteile aus phos-
phatierten, briinierten oder
blanken Eisenwerkstoffen ein-
setzbar

B Chromfreie Technologien auf
Basis von Zirkonium- oder Titan-
fluoriden erhiltlich

Passivierungs-Produkte

Gardorol® CP Serie

Niedrigviskose, wasseremulgierbare
Korrosionsschutzole auf Mineralol-
basis sind flr die Behandlung phos-
phatierter Fertigungsteile aus Eisen-
werkstoffen geeignet.

Das Beolen von phosphatierten Ferti-
gungsteilen aus Eisenwerkstoffen ist
empfehlenswert, um diese temporar
vor Korrosion wahrend der Lagerung
in trockenen Raumen zu schutzen.

Gardolene® D Serie

Schwach saure, chromfreie, anorga-
nische Nachspulmittel dienen der
Verbesserung des Korrosionsschutzes
und der Haftungseigenschaften bei
phosphatierten oder anders chemisch
vorbehandelten Metalloberflachen.
Silanhaltige, organische Nachspul-
mittel fir phosphatierte Metallober-
flachen tragen zur Verbesserung

des Korrosionsschutzes und der Haf-
tung anschlieender Beschichtungen
bei.
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Als etabliertes trennendes Verfahren in der Ober-
lhre Produkt-Pluspunkte:

M Herausragende Entfettungs-
arbeitung metallischer Werkstucke, insbesondere von leistung

flachenbearbeitung ist das Gleitschleifen fur die Be-

Stanzteilen, unverzichtbar. Die zu bearbeitenden Werk- i '
B Guter temporarer Korrosions-
stucke werden zusammen mit Schleifkorpern (Chips) schutz
und einem Zusatzmittel in wassriger Losung (Compound) | w
B Hohe Biostabilitat
als Schuttgut in einen oszillierenden oder rotierenden
Behalter gegeben. So entsteht eine Relativbewegung N Go gy | umbildung
zwischen Werkstlick und Schleifkorper, die einen Mate- B Hohe Umweltvertraglichkeit
rialabtrag am Werkstuck zur Folge hat. Das Oberflachen-
bild der Werkstucke, die Rauheit, der Materialabtrag und
die Entgratleistung lassen sich durch die eingesetzten

Maschinen und Werkzeuge gezielt steuern.

hebro®chemie bietet Ihnen Gleitschleif-Compounds,
welche im Hinblick auf Stanzol-Entfernung bei gleichzei-

tig hohem Schmutzabtrag-Verhalten, Mal3stabe setzen.

~ Zielsetzung:

Wissenswert:

M Produktivitatssteigerung durch
Beschleunigung des Schleifprozesses
und Reduktion von Durchlaufzeiten

M Perfektes Oberflachenbild

Das Gleitschleif-Compound der
hebro®clean S Serie sorgt insbeson-
dere flr eine schnelle und griindliche
Entfettung bei Raumtemperatur.

Durch Verwendung eines Flockungs-
mittels der hebro®flock Serie
und/oder eines Flockungshilfsmittels
der hebro®prenol Serie, kann ein
optimaler Schlammaustrag erreicht
werden. Dadurch werden die Stand-
zeiten messbar verlangert und somit
Kosten reduziert.

Durch Gleitschleifen kdnnen folgende Bearbeitungsziele
erreicht'werden:

Entgraten, Entfetten, Entolen, Kantenverrunden, Glanzen,
Glatten, Polieren, Entzundern, Reinigen, Mattieren und
Schleifen. Bei flachen Werkstiicken oder Blechteilen wird
haufig ein Trennmittel zugegeben (Kunststoffkigelchen
<1 mm), um ein Zusammenkleben (Adhasion) der Werk-
stiicke zu verhindern.
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Die Produktpalette von hebro®chemie umfasst Kalt-

und Warm-Entlackungsmittel fur unterschiedliche
Metallsubstrate. Damit ist eine einwandfreie und wirt-
schaftliche Entlackung von beispielsweise Stahlteilen,
verzinktem Stahl oder Aluminium moglich. Organische
Oberflachenbeschichtungen werden ganz einfach grind-
lich entfernt — eine ideale Basis fur nachfolgende Bear-

beitungsschritte.

Besonders vorteilhaft gegenuber anderen Methoden
ist die vergleichsweise geringe Beeintrachtigung der
Metallsubstrate — selbst bei der Entfernung hart-

nackigster Beschichtungen — ein signifikanter Vorteil

chemischer Entlackungstechnologien.

lhre Produkt-Pluspunkte:

H Kurze Entlackungszeiten

B Fur vielfaltige (Lack-)Beschich-
tungen verwendbar

B Fiir Tauch- und Spritzverfahren
geeignet

B Auch bei empfindlichen Ober-
flachen empfehlenswert

H Lange Standzeiten

~Zielsetzung:

Wissenswert:

M Einfache Handhabung

M Grindliche Entlackung

M Breite Anwendbarkeit

Bevor das Substrat entlackt wird, sollte es griindlich
gesaubert werden. Oberflaichenverschmutzungen kénnen
abgewaschen werden. Starkere Verschmutzungen kénnen
alternativ mit Wasserdruck oder im Wasserbad entfernt
werden. Je nach Verfahren muss das Werkstlick vor dem
Entlackungsprozess trocknen.

B Geringe Auswirkungen auf Metallsubstrate Individuell abhangig vom Metallsubstrat bestehen ver-

B Einfache Nachbehandlung mit Wasser

Diese Entlacker werden unverdiinnt
im Tauchbad oder im Spritzverfahren
eingesetzt. Temperaturen von 35 °C
bis 125 °C sind moglich.

Diese Produkte sind besonders

far Stahl, Aluminium, Kupfer und
Messing geeignet. Die Lacklosezeiten

sind individuell abhangig von Lackart,

Lackdichte, Lackalter und Badtempe-
ratur.

schiedene Moglichkeiten der Entlackung:
1. Alkalische Entlackung —
geeignet flr Stahlseile, Stahlbleche oder Magnete
2. Saure Entlackung —
geeignet fur Aluprofile, Motorteile oder Alufelgen
3. Losemittel-Entlackung —
geeignet flr Werkstlicke, bei denen die Oberflache
nicht angegriffen werden darf

Diese Produkte sind bewahrte,
anwendungsfertige Entlackungsmittel
zur ruckstandsfreien Entfernung
unterschiedlicher Lack- und
Pulverbeschichtungen (einschlieRlich
Polyesterlacke) von allen gangigen
Metalloberflachen — insbesondere
von Aluminium.
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Guaranteed Premium Quality

hebro®chemie bietet Premiumqualitat in vier Produktgruppen.
B Lackkoagulierungs- und Wasserbehandlungsmittel

M Kiihlschmierstoffe und Metallbearbeitungsfliissigkeiten
H Reinigungs- und Oberflachenbehandlungsprodukte

B Wartungs- und Instandhaltungsprodukte

Die in dieser Broschiire enthaltenen Produktinformationen haben wir nach bestem Wissen
und Gewissen zusammengetragen. Sie beruhen auf den in unserer Forschung gewonnenen
Erkenntnissen und entsprechen unseren aktuellen Erfahrungen in der Industrie.

Bei sédmtlichen Darstellungen und Aussagen in dieser Broschiire handelt es sich um
unverbindliche Informationen.

Wir Gbernehmen keinerlei Haftung oder Garantie. Insbesondere haften wir nicht fiir eine
bestimmte Anwendung, Verwendung oder Verarbeitung und die Verletzung von Schutzrechten
Dritter im Zusammenhang mit der Verwendung unserer Produkte. Soweit nicht anders ange-
geben, sind alle genannten Marken eingetragene Zeichen der Chemetall GmbH, hebro®chemie
oder ihrer verbundenen Unternehmen.

Die teilweise oder vollstandige Wiedergabe oder Vervielfaltigung der in dieser Broschiire
enthaltenen Informationen ist ohne vorherige schriftliche Zustimmung von Chemetall oder
hebro®chemie ausdriicklich verboten.

hebro B he/||}
chemie &

A brand of BASF — we create chemistry

Ihr Partner fir hebro®chemie Erzeugnisse:






